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(54) Me; VALVE FOR TUBELESS TYRES 

(54)Titae: VALVE POUR PNEUMATIQUES SANS CHAMBRE A AIR 
(57) Ahstaosfc 

The valve for tubeless tyres has an elongate pipe (1) whidhi 
is prolonged inside beyond the rim (4). Said pipe (1) is comprised 
of at least two parts (11, 12), the outer part (11) substantially stfta- 
ated within the rim (4) and prevented from sliding into the enve- 
lope (2X and an inner part (12) which may slide in the envelops 
(2) throughout or part of its length. The valve shows substantial! 
improvements in pressure and flexion behaviour. 

(57)A2Hre§& 

La valve pour pneumatiques sans chambre A air a une tuba- 
lure (l) aHongee qui se prolonge a rinterieur au-dela du niveau d© 
la jante (4). Cette tubulure (1) est constituee d'au moins deux par- 
ties (11, 12), k savoir une partie exteneure (11X situee sensibte- 
ment en deca du niveau de la jante (4), ne pouvant glisser dans 
l'enveloppe (2% et une partie interieure (12) pouvant glisser dans 
1'enveloppe (2) sur tout ou partie de sa longueur. Cette valve pro- 
cure des gains substantiels dans la tenue a la pression et la tenue & 
la flexion 




w 

m 

> 

5 



m 

o 
O 

1 



UfflQUEMENTA tmtE D1MORMAYEON 



Codes utilise pour identifier ksE tats parties auPCT.sur 
demandes internationales en vertu du PCX 



A3f Autndte 

Ml Austmfc 

BIB Baibote 

BS Bdgkpsa 

BG Bulgaria 

BS Br&ffl 

C? Rfipublkiue Ccntmfricaine 

OS Congo 

G3 Suisos 

CM Quncroaa 

DS Alleroagne, Jttpubllque f&Wrale e? 

DU Danemaift 

m 



GA 


Gsbca 


GD 




HU 


Honoris 


SIT 


Itafio 


J? 


Japca 


HP 


lUpublique popubire 




de Cor&a 


BR 


lUpublique deCcjito 


U 


Uctfatcosteia 


us 


Sri Lanto 


Ul 


LuxcmbouiD 


MC" 


Monaco 


MG 


Madagascar 


ML 





ME Mauritania 

MaJstTfi 

WE, Poys-Soo 

HO Norvftgs 

QO Roumaa£3 

SB SoiKto 

SB SuWs 

SW Sinfigal 

SQJ Union sovfetiqra 

T© TcfacsS 

TO Tog* 

U3 £Sats4Jois d'Am£riqE3 



WOS6/M§<£3 



- I - 



VALVE POOH PNEOMAYIQUBS SAMS CHAHBRE A All 



La present® invention se rapport® & un© valve 
pour pneumatiques sans chanbre fi air, encore appeles 
pneumatiques tubeless. 

Corome on le voit sur la figure A, le® valve® 
5 traditionnelles comprennent une tubulure axial® 1 

renfermant un mecanisme obturateur non represents,, La 
partie gauche de la figure A, reperee par Ai, represent® 
la valve avant son montage sur la jante de roue, tandis 
que la partie droite, reperee par A2. represent® la valva 
10 una fois montee dans la jante„ 

• • » 

La tubulure i est habituel lenient realise® en 
laiton et porte a son extremite exterieure un pas da vis 
3 destinS a receyoir un capuchon. 

Hentionnons immediatement que, dans la suite d® 
15 1'expose, les mentions "exterieure" et "interieur®* se 

rapporteront toujours & la position de la valve par 
rapport ft la jant® de roue. Par "exter i eur®" , on 
designera la partie de la valve qui sort par le trou de 
jante. c'est-a-dire qui est exterieur au pneuraatiqu® ; 
20 par "interieure", on designera au contraire la partie de 

la valve interieure au pneumatique, c'est-a-dire cell® 
qui se trouve sous le niveau de la jante. Ainsi, sur la 
figure A et les figures qui suivent, la partie exterieure 
de la valve correspond a la partie superieure du dessin. 
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tandis que la partie interieure de la valve correspond & 
la partie inferieure du dessin. sous le niveau de la 
jante. 

Entourant la tubulure 1, on trouve un® 
5 enveloppe 2, habitue 11 ement en caoutchouc, dont la 

fonction consiste a proteger la tubulure i„ a permettr® 
sa mise en place et son raaintien dans le trou de jante et 
a assurer 1'etancheite entr© 1'interieur du pneumatique 
et 1 'atmosphere au niveau du trou de jante, 

10 L'enveloppe caoutchoutee 2 est sp§cialeraenfc 

conformee pour s'ancrer susr 1® jante 4 de la row®, 
assurer 1'etanchSit© et empecher son glissemento 
Normalement, 1'ancrag® est si solids qu'il est 
irreversible et. en pratique on ne peut etirer la valve 

15 de la jante une fois que celle-ci y a etS installer 

La tubulure i. qui peut etre droit© ou 
legerement conique, est solidaire de l'enveloppe 
caoutchoutee 2 de fagon & ne pouvoir ni glisser, nl 
bouger. La sol idarisation results habituel lement fi'un 
20 collage du caoutchouc sur le laiton, 1'adherenc® 

naturelle du caoutchouc sur le laiton etant parEois 
su££isante 0 

Conine on le voit sur la figure &. cett© 
tubulure i a une longueur telle qu'elle s'arrfet® 
25 approsimativement au niveau de la jante 4. Si tel n'etait 

pas le cas, il serait impossible, du moihs extremement 
difficile, de mdnter la valve dans le trou de jante, 
malgre 1'elasticite du caoutchouc, Le montage suppose en 
effet la deformation de l'enveloppe caoutchoutee 2, 
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entratnant une forte compression centripet®, qui doit 
Men etre absorbee d'une fagon ou d'une autre. Dans la 
valve traditionnelle, ou la tubulure 1 n'existe pas a ce 
niveau, c'est I'enveloppe caoutchoutee 2 qui absorbs 
5 toute la deformation. 

Cependant, on comprendra aisement que ce type 
de valve, une fois montee comme on le voit sur la figure 
A, reference A2, ne peut tenir des pressions extremes. En 
pratique, 1 'experience montre qu'on est limits a 4,2 
10 bars. En effet, l'air contenu dans le ■ pneumatiqu®, si la 

pression est trop haute, a tendance a creesr des 
ballonnements juste au-dessus du niveau de la jant® 4, c® 
qui peut produire des ficlatements. 

D'autre part, on ne manquera pas d'observer que 
15 le maintien de la valve n'est assuree, au. niveau de la 

jante 4. que par I'enveloppe caoutchoutfie 2, qui est 
relativement elastique. II en rfisulte, lorsqu® le 
vehicule portant les pneuraatiques roule & haut® vitess®, 
une flexion de la tubulure sous l'effet d® la force 
20 tangentielle d'inertie : la tubulure n'est plus 

perpendiculaire a la jante. Ces phenomenes peuvent 
entralner des fuites au niveau de la jonction 
valve/ jante. 

Enfin, ce type de valve n'accepte genfiralement, 
25 pour etre hermetique, qu'un seul diametre de trou de 

jante. II faut done disposer d'un stock de valves 
differentes en fonction des divers diamStres de trous da 
jante. 
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L'invention viae prScisement & resoudr® les 
probl ernes enonces ci-dessus et apporte un progres certain 
dans tous ces domaines. La tubulure 1 est prolongee 
jusqu'en dessous du niveau de la jante 4 et, pour 
permettre le montage, le prolongement est, sur un® partie 
de sa hauteur au moins, susceptible de glisser' dans 
l'enveloppe caoutchoutfie 2. 

En d'autres termes, la valve selon l'invention 
comprend, comroe toute val ve, traditionnel le, una tubulur® 
axiale renfermant le mecanisme obturateur perraettant 1® 
gonflage et le degonflage du pneumatique et un® enveloppe 
longitudinale externe, dotee de proprietSs Slastiques, 
recouvrant la tubulure et assurant 1® maintien d® 1© 
valve dans le trou de jante de la roue. La valve selon 
l'invention se caracterise en revanche en ce qu® la 
tubulure est allongee e£ se prolongs vers 1'interieur au- 
dela du niveau de la jante, et en ce qu'ell® est 
constitute en deux parties au moins, a savoir s 

- une partie exterieure, situee sensiblement en 
deca du niveau de la jante, ne pouvant glisser dans 

l'enveloppe, et 

_ prolongeant vers 1'interieur la parti® 
extSrieure, une partie intSrieure pouvant glisser dans 
l'enveloppe sur toute ou partie de sa longueur. 

La tubulure peut, dans sa partie extSrieure, 
etre legSrement conique, son plus grand diametre Stent 
situe vers son extremity exterieure, la ou vient prendre 
place le bouchon de valve. 



30 



Avantageusement, le diametre de la tubulure 
dans sa partie interieure est inferieure a son diametre 
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dans sa partie exterieure, le raccordement §tant assure 
selon une section conique. 

En variants, la partie interieure da la 
tubulure comprend deux parties se faisant suite de 
5 l'exterieur vers l'interieur, a savoir : 

- une partie mediane pouvant glisser dans 

1'enveloppe, et 

- une partie profonde ne pouvant glisser dans 
1'enveloppe, au moins axialement dans_la direction d® 

10 l'interieur vers l'exterieur. Par partie "profonde", on 

entend designer la partie la plus profonde de la valve, 
celle qui se trouve situee le plus prof ondSment a 
l'int§rieur du pneumatique. 

Dans une autre variante, un insert de blocage 
15 vie^t se loger, au montage, entre .la tubulure et 

1'enveloppe externe. 

Dans une autre forme d'execution, la parti® 
interieure de la valve comprend un evidemment, menagS 
dans 1'enveloppe, de preference tout autour de la 
20 tubulure. 

En variante, 1'evidemment est complete par une 
levre qui est plaquee contre la tubulure. 

# 

Le non-glissement de la partie superieure et/ou 
de la partie profonde dans 1'enveloppe peut etre assure® 
25 de di verses maniSres. 

Tout d'abord, ce non-glissement peut r§sulter 
de la nature des materiaux, laiton sur caoutchouc par 
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e'semple, qui peuvent presenter l'un vis-a-vis de 1 'autre 
des proprigtgs d'adhgrence suffisantes. Au besoin, si les 
proprigtgs d'adhgrence sent insuf f isantes, on peut 
rgaliser sur la tubulure aussi bien que sur 1'enveloppe 
des traitements de surface destines a rendre 1 'adherence 
satisf aisante. 

Le non-glissement peut etre assure ggalement em 
disposant entre la tubulure et 1'enveloppe une couche 
adhesive. L'enveloppe externe, qui est habitue 1 lement 
surmoulge sur la tubulure se trouve ainsi collie et 
immobilisSe par rapport a celle-ci. 



Enfin, le non-glissement peut rfisulter d'um 
ancrage mgcanique. la tubulure presentant des 
excroissances ou prolongements penetrant le caoutchouc de 
15 1'enveloppe et I'empechant de bouger. Et inversement, .le 

caoutchouc peut penetrer des formes creuses pratiquees 
dans la tubulure. 

On aura compris tout 1'intgret du collage ou de 
1'ancrage mgcanique, qui permet d'utiliser les materiaus 
qui, sinon, glisseraient l'un sur l'autre.- Ainsi, on peut 
me'ttre en oeuvre des tubulures en matieres raoulables, 
particulierement bon marchS a rgaliser. avec toutes les 
formes et asperitgs desirees, l'enveloppe externe pouvant 
rester en caoutchouc, ou materiaux similaireSo 



Dans la variants ou la tubulure comprend une 
partie supgrieure ne pouvant glisser, une partie medians 
pouvant glisser et une partie profonde ne pouvant glisser 
a nouveau, le non-glissement de la partie profonde peut 
resulter egalement des proprigtgs rgciproques des 
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matgriaux, d'un collage ou d'un ancrage mgcanique. Le 
non-glissement peut resulter ggalement de la forme da la 
partie profonde, par exemple si cette partie profonde a 
une forme conique gvasee et ne peut ainsi glisser vers le 
5 haut dans 1'enveloppe caoutchoutge. 

En ce qui concerne le glisseraent de la partie 
interieure, respect ivement de la partie mgdiane, dans 
1'enveloppe caoutchoutge, il peut. simplement rgsultes? de 
la nature des matgriaux, par exemple matifires plastiques 

10 sur caoutchouc. Ce glissement peut ggalement etr® assure 

en traitant convenableraent les surfaces de deus matgriaus 
qui. sinon, ne sauraient glisser 1'un sur i'ftutw. On 
peut ainsi traiter une surface en laiton de faqoui & lui 
permettre de glisser dans du caoutchouc. Era -d'autroa 

15 termes et a titre d'exemples, la partie intgrieur® ou 

profonde de la valve peut etre rgalisge en matigres 
plastiques ou, plus traditionnel lement,. en laiton ayant 
subi un traitement de surface. 

On se sera rendu compte que le montage d® la 
20 valve dans le trou de jante est rendu possible, raalgrS la 

tubulure allongge, par le fait que la partie de la valve 
se situant au niveau du trou de jante peut glisser 
librement dans 1'enveloppe caoutchoutge. C'est done le 
caoutchouc qui absorbs les efforts de compression 
25 centripSte et les transforms en force de glissement, le 

caoutchouc reprenant une position voisine de sa position 
initials lorsque la jante est en place et qu'on cesse les 
efforts de traction sur la valve. 

L'invention sera mieux comprise en rgfgrence au 
30 dessin annexg, donng a titre d'exemple non limitatif, ou 
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les 14 figures correspondent a autant de forms 
d'execution differentes. 

Coniroe prScidemroent , ces figures sont divisees 
en deux parties portant respect iveinent les references A 
5 et B, et correspondant a la valve non roontee (JO et 

montee (B). Dans certains cas, on a ajoute une figure 
portant la reference C et qui montre la valve en cours de 
montage, dgformge sous les efforts de traction exerces au 
niveau de la partie supgrieure. Dans ces .illustrations, 
10 1'enveloppe est representee en coupe pour permettre de 

voir le positionnement de la tubulure a l'intgrieur de la 
valve. 

Sur les figures 1ft, IB et iC, on retrouve la 
tubulure 1 et 1'enveloppe 2 coraprenant une rainure 

15 annulaire dglimitge par un bossage '21 et un plan 22 

faisant butge, destinge a recevoir la jante 4„ La face 
intgrieure de la jante 4 vient s'appuyer sur la butge 22. 
La tubulure 1 comprend une partie extgrieure 11 et une 
partie intgrieure 12 de diaroetre infgrieur, liges 1'une a 

20 1'autre par un raccorderaent 13 de section conique. La 

partie extgrieure 11 adhere a 1'enveloppe 2 soit 
nature lleraent, soit par 1 'intermgdiaire d'une couch© 
adhgsive 110 de facon a ne pouvoir bouger. Em revanche, 
la partie intgrieure 12 est susceptible de glisser et 

25 c'est ce glissement, accorapagnS de la dgformation de 

1'enveloppe 2, qui permet le montage de la valve sur la 
jante 4, comrae on le voit sur la figure IC. Pour ce 
fairs, la jante 4 doit passer le bossage 21 pour se loger 
dans la rainure annulaire mgnagge entre le bossage 21 et 

30 le plan de butge 22. On remarquera que la partie 11 
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collee sur l'enveloppe 12 a'arrfete a un niveau 
sensiblement superieur au niveau de la jante 4. 

Cette forme d'execution procure un gain 
important sur la tenue a la pression, empechant les 
5 ballonnements et prevenant les eclatements, ainsi que sur 

la tenue a la flexion. 

La valve representee aux figures 2A et 2B est 
tres semblabie a celle representee aux figures 1, a ceci 
pres que la terminaison de la partie superieure li colle© 
10 a l'enveloppe 2 au raoyen de 1'adhesif 210 est situee au 

mine niveau que la jante 4. Le gain quant a la tenue a la 
pression est encore superieur. 

Dans les figures 3A, 3B et 3C, la valve voit sa 
partie superieur* 11 immobilisee par rapport a 

15 l'enveloppe 2* au moyen de bras d'ancrage 310 faisant 

sail lie et penetrant a l'interieur de l'enveloppe 2. Au 
niveau de la fabrication, cet agencement peut etre 
aisement realise a 1'aide d'une tubulure 1 en matiere 
moulable sur laquelle on surraoule l'enveloppe 

20 caoutchoutSe 2. 

La figure 3X est une vue en coupe des figures 
3A et 3B au niveau de l'axe X-X. 

L'agencement de ces figures 3 permet un gain 
important sur la tenue a la pression et sur la tenue a la 
25 flexion. L'ame'l ioration est due au fait que des micro- 

fuites eventuelles vont pouvoir s'echapper entre la 
tubulure 1 et l'enveloppe 2 sans engendrer de 
ballonnement qui provoquerait l'eclatement. En outre, le 
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choix est libre quant aux mater iaus constituent la 
tubulure 1 et l'enveloppe 2, puisque l'ancrage est 
mecanique. 

La valve representee aus figures 4 a una 
5 enveloppe 2 qui menage un espace suffisant pour loger un 

insert 40 une fois le montage effectue. Cet insert 40, 
intercale entre la tubulure 1 dans sa partie interieur© 
12 et l'enveloppe 2, vient d'ailleurs se bloquer dans un© 
rainure anriulaire 412 menage© dans la partie interieur© 
10 12. 

Cette disposition permet un gain substantial 
sur la tenue a la pression, un gain tres important sue" 1© 
tenue a la flexion et permet une grand© latitud© 
d'adaptation a des trous de jante d® diamdtre® 
15 differents. 

• 

La valve des figures 5 voit sa parti© 
"inferieure 12 divisee en deua parties, ft savoir un® 
partie median® 14 et une partie profonde 515. La parti® 
median® 14 peut glisser par rapport a l'enveloppe 2, 
20 tandis que la partie profonde 515 y adhSre naturel leraent 

ou en est rendue solidaire au moyen d'un adhesif 511. 
L'important est que la partie raediarte 14 puisse glisseff 
dans l'enveloppe 2 au moment du montage. 

Des gains decisifs sont obtenus avec cette 
25 realisation ou la partie interieure comprend une zon© 

glissante (partie mfidiane) et une zone adherent® (parti® 
profonde), tant sur la tenue a la pression que sur la 
tenue & la flexion. 
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La valve des figures 6 est du type ou 
l'immobilisation de la partie profonde est realises 
simplement par la forme de celle-ci, en forme de cone 615 
evase vers l'interieur. Bien entendu, la partie 
5 exterieure 11 de la tubulure 1 teste fisee dans 

l'enveloppe 2, nature 1 1 ement ou au moyen d'une couche 
adh§sive 610, 

La valve des figures 7 est une variants d® 
celle representee a la figure 6. On notera 1 'absence du 

10 c6ne de raccordement 13 et on notera en revanche la 

presence d'un cone evase 715, correspondent au c&ne 615 
de la figure 6. et qui est destine h provoquer le 
gonflement du caoutchouc. La partie sous le cfine adhere & 
l'enveloppe 2, soit naturel lement, soit au moyen d'un® 

15 couche adhesive- 711. Les deux realisations, tant aus 

figures 6 qu'aux figures 7, augmentent notablement la 
tenue a la pression et la tenue a la flexion. La valve 
des figures 7 est un peu plus difficile a raonter que la 
valve des figures 6. Les deux en revanche s'adaptent tres 

20 bien a des trous de valve de diametres differents. 

La valve des figures 8 presente une^ligne d® 
faiblesse 80 ou zone de rupture, qui se rompt au moment 
du montage sur la jante 4. La partie sup6rieure 11 de la 
tubulure 1. ainsi que la partie profonde 815 adhere a 

25 l'enveloppe 2 nature 1 1 ement, ou respecti vement par des 

couches d'adh6sifs 810 et 811. AprSs montage, la partie 
profonde 815 est separee de la partie mediane 14, ce qui 
permet a l'enveloppe 2 de s'etendre dans 1 'empl acement 
laisse vacant. La tenue a la pression d'une telle valve 

30 est augmentee. 
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On aura compris que c'est le glissement de la 
tubulure 1. sur la partie de sa longueur qui est en 
correspondence avec le niveau de la jante, qui permet 1© 
montage de la valve, qui sinon serait rendu© impossible 
5 ou tres difficile. On aura aussi compris que, la tubulur® 

1 itant prolongee par rapport aux solutions classiques, 
ceci entralne des gains inportants sur les tenues a la 
pression et a la flexion,, 

Comme on le voit sur la figure 9. la valve 
10 coroprend un tubulure 1 et son enveloppe 2, norma lenient en 

matiere caoutchoutee, qui comprend una rainure annulair© 
delimited par un bossage 21 et un plan 22 faisant butee, 
destinee a recevoir la jante. La face interieure d© 1© 
jante 4. vient s'appuyer sur la butee 22. La tubulur© 1 
15 comprend une partie exterieure 11 et une parti© 

interieure 12, avantageusement d'undiametre inf§rieur. 

La partie exterieure 11 adhere a renvelopp® 2, 
soit nature llement, soit par 1'intermediaire d'une couch© 
adhesive 910, de facon a ne pouvoir bouger. En revanche. 

20 la partie interieure 12 est susceptible de glisser et 

c'est ce glissement, accompagnS de la deformation d© 
l'enveloppe 2, qui perraet le montage de la valve sur la 
jante 4. Pour ce faire, la jante 4 doit passer 1© bossag® 
21 pour se loger dans la rainure annulaire menage® entre 

25 le bossage et le plan de butee 22. C'est ce que 1'on 

comprendra aisement en se referent aux demi-vues 3K et 
9B, avant montage, respectivement apr&s montage. 

La valve presents un degagement ou evidemment 
9, menage dans l'envelpppe 2, au niveau de la partie 
30 interieure 12 de la tubulure prolonged. Le but de ce 
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engagement 9 est de faciliter la deformation de 
l'enveloppe 2 en caoutchouc lors du montage de la valve 
sur la jante, ce qui a pour effet .de reduire 1'effort de 
traction ou de pouss6e necessaire a la raise en place de 
la valve. 

Bien entendu. cet evidemment 9 est realise dans 
la partie la plus basse de la valve, dans la zone ou le 
materiau constituant l'enveloppe 2 peut glisser sur la 
tubulure. On conserve ainsi les ameliorations d'obtenir 
la pression decrite dans les formes d'execution du brevet 
principal. 



Dans les figures suivantes, 10 & 14, on 
retrouve les elements const itutifs decrits prgegdemment, 
la couche adhesive" gventuelle empfichant le glissement d® 
15 la tubulure 1 dans l'enveloppe 2 au niveau de sa parti© 

eaterieure 11 etant repfirSe par les references 1010, 
1110, 1210, 1310 et 1410 selon la figure. 

Dans les formes d'es6cution. on retrouve les 
evidemments 9, comrae dans la figure 9, et ces figures 
20 permettent done d'illustrer differentes formes possibles 

pour les evidemments. 

En plus, ces formes d'execution comprennent, a 
I'interieur des evidemments 9, des levres qui viennent se 
plaquer contre la tubulure 1, dans sa partie interieure 
25 12 pouvant glisser. accroissant encore la tenue & la 

pression tout en conservant les avantages decrits plus 
haut. Ces ldvres sont repgries par les references 9010, 
9011, 9012, 9013 et 9014 selon les figures consid6rees. 
qui illustrent differentes formes de levres possibles. 
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La valve selon l'invention repr§sente uin 
progres important, dans la mesure oO on peut 
s'affranchir des contraintes liees a un chois de 
materiaux particulier. On pourra par exemple utiliser des 
5 tubulures en matieres moulables, faciles a usiner et bon 

marche. et qui vont prevenir les. pheuomenes d'oxydation 
pendant la duree de vie du pneuwatiqus, dus aua 
aggressions atmospheriquesou.au salage de® routes 
l'hiver. De la meme £acon, les phenomenes de resistance ft 
10 la decnirure. aus hydrocarbures. aus d§£ormations et.au 

vieillisement peuvent §tre mieua mattrises. 

C'est ainsi qu'on peut rSaliser un® "valve 
plastique", c'est-a-dire une valve dont la tubulure est 
en matiere plastique. Ce sont les caracteristiques de 
l'invention, au niveau des parties adherente et non 
adherente de la valve, qui permettent de rSaliser cette 
"valve plastique". Mul doute que celle-ci va representer. 
un progres d§cisif par rapport a une valve traditionnel la 
avec tubulure en laiton, a la Eois pour les raisoim 
20 enoncees plus haut et pour les facilites de production 

industrielle a grande Schelle. 

Enfin, avec une tubulure tradionnelle era 
laiton, on est vite limit§ dans le debit d'air qu'bra peut 
faire passer a travers la valve. Or, un debit d'air tres 
fort doit pouvoir etre assure lors du montage du 
pneumatique, pour lui permettre de prendre rapidement et 
convenablement son assise dans la jante. La valve selon 
l'invention peut etre realise® . notamment grace au libre 
chois de ces materiaujt const itutifs, de fagon ft 
30 s'affranchir de ces limitations. 



15 



25 
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REVEND I CATIONS 



20 



25 



1. 



Valve pour pneumat iques sans chambre & air 

comprenant : 

_ UTie tubulure (1) asiale renfermant la 
mecanisme obturateur perraettant le gonflage et le 

5 degonflage. et 

- une enveloppe longitudinale extern© (2), 
dotee de proprietes elastiques, recouvrant la tubulure 
(1) et assurant le inaintien de la valve dans le trou de 
jante (4) de la roue, caracterisee en ce que la tubulure 

10 (1) est allongee et se prolonge vers 1'interieur au-delil 

du niveau de la jante (4), et en ce qu'elle est 
constituee en deux parties (11,12) au moins f 

- une. partie exterieure (11), situee 
sensiblement en de C a du niveau de la jante (4), ne 

15 pouvant glisser dans 1 'enveloppe (2), et 

_ prolongeant vers 1'interieur 1© partie 
exterieure (11). une partie interieure (12) pouvant 
glisser dans l'enveloppe (2) sur tout ou partie de sa 
longueur. 



2 valve selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que, la tubulure (1) est, dans sa partie exterieure 
(11), legerement conique, son plus grand diamStre etant 
vers son extreraite exterieure. 



3. 



Valve selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le diametre de la tubulure (1) dans sa partie 
interieure (12) est inferieur a son diamStre dans sa 
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partie exterieure (11), le raccordement etant assure 
selon une section conique (13). 

4> Valve selon la revendication 1, caracterisee en 

ce qu'un insert (40) de blogage vient se glisser au 
5 montage sur la jante CO entre la partie inter ieurs (12) 

de la tubulure (1) et l'enveloppe externa (2), eel le-ci 
etant special ement conformee a cet ef fet. 

5 Valve selon 1'une des revendication© 

pr§c§dendentes, caracterisee en ce que la partie 
10 interieure (12) de la tubulure (1) comprend deux parties 

(14,15) se faisant suite de I'estCrleur' vers 

1'interieur i 

- une partie mediane (14) pouvant glisser dans 

l'enveloppe, et 

15 ' _ une partie prof onde (15) ne pouvant glisser 

dans l'enveloppe (2), au moins axialem-ent dans la 
direction de 1'interieur vers l'exterieur. 

6o valve selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que le non-glisseroent de la partie exterieure (11), 
20 respectivement la partie profonde (15) de la tubulure (1) 

dans l'enveloppe (2) est assure par adherence. 

7o Valve selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que le non-gl issement de la partie exterieure (115, 
respectivement la partie profonde (15) de la. tubulure CI) 
25 dans l'enveloppe (20 est assure par collage. 

8 Valve selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que le non-g 1 issement de la partie exterieure (11). 
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respectivement la partie profonde (15) de la tubulure- (1) 
dans l'enveloppe (2) est assure par ancrage mecaniqu©. 

9> Valve selon la revendication 5, caracterisee en 

ce que le non-gl issement de la partie profonde (15) de la 
5 tubulure (1) resulte de sa forme evasee vers i'interieur. 

iQ Valve selon l'une des revendication 5 on 9, 

caracterisee en ce qu'un etranglement (80) est menage 
entre les parties mediane (14) et profonde (15) de ia 
tubulure (1). 

10 lls valve selon la revendication 10, caracterise© 

en ce que 1 'Strang lement (80) fait 1 igne de faibless© et 
vient se rompre au montage, dStachant les parties median© 
(14) et profonde (15) l'une de 1'autre. 

12o Valve selon la revendication 7, caracterise® 

15 en ce que la tubulure (1) est realisSe em matidres 

moulables. 

13o Valve selon la revendication 1, caracterisee en 

ce qu'elle presents, dans sa partie intSrieure (12) un 
evidemment (9) menagfi dans l'enveloppe (2). 

20 14> Valve selon la revendication 13, caracterisS® 

en ce que l'eviderament (9) fait le tour complet d© la 
tubulure (1). 



15. 



Valve selon la revendication 13 ou 14, 
caracterisee en ce que l'evidemment (9) est complete par 
25 une levre plaquee contre la tubulure (1). 
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16 valve selon la revendication 1. caracterisee en 

ce que la tubulure (1) est en mat! ere rooulable. 

17< Valve selon la revendication 16, caracterisee 

en ce que la tubulure (1) est en mat i ere plastique. 
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